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BRANDSCHUTZSYSTEME

HENSOTHERM® 980 KS

Produktinformation und Verarbeitungsrichtlinie
Losemittelfreies 2K-Brandschutzbeschichtungssystem fir den Innen- und Au3enbereich von Schienen-
fahrzeugen mit hoher mechanischer Widerstandsfahigkeit und Bestandigkeit gegen Klimaeinflisse

* Geprift nach IS0 5658-2, 5659-2 und 5660-1, klassifiziert nach DIN EN 45545-2 (R1/R7-HL3)
* Korrosionsschutzanforderungen auf Stahlelementen bis C5 very high im System

° Hohe Ergiebigkeit und schnelle Trocknungszeit fir kurze Durchlaufzeiten

* Freivon Halogenen, Alkylphenol und Benzylalkohol

e Anti-Drohn-Eigenschaften

Mitglied der

DGNDB

Deutsche Gesellschaft fiir Nachhaltiges Bauen
German Sustainable Building Council

THIRD-PARTY VERIFIED

LRQA
CERTIFIED
Institut Bauen

und Umwelt eV, HENfEL

» IGSB

1SO 9001 | | ™asee™

1S0 14025 and EN 15804







HeNfez

HENSOTHERM® 980 KS ist eine lsemittelfreie, schallddmpfende und steinschlagfeste zweikomponentige Brandschutzbeschichtung

und kannim Innen- und AuBBenbereich von Schienenfahrzeugen eingesetzt werden. Aufgrund ihrer hohen mechanischen Festigkeit und
Bestandigkeit gegen Klimaeinflisse ist sie besonders fiir den AuBBeneinsatz geeignet und besticht durch hervorragende Verarbeitungsei-
genschaften mit Airless- und Flat-Stream-Geraten sowie einer optimalen Topfzeit, die diinne Schichtdicken und eine maximal erreichbare
Korrosivitatskategorie bis C5 very high ermdglichen.

Dinnwandige Metallbleche neigen aufgrund ihrer geringen Steifigkeit zu Schwingungen, Resonanzen und Drohngerduschen. Diese
akustischen Emissionen kdnnen die Funktionsqualitat und den Komfort in Fahrzeugen, Maschinen sowie technischen Anlagen deutlich
beeintrachtigen. HENSOTHERM® 980 KS bietet hierfiir eine leistungsstarke, dauerhaft wirksame Lsung.

Der Unterboden von Schienenfahrzeugen spielt eine zentrale Rolle fiir die Sicherheit und Leistungsfahigkeit des Fahrzeugs. Er muss nicht
nur Brandschutzanforderungen erfiillen, sondern auch Schallddmmung, Warmedammung und Vibrationsminderung bieten.

Die speziell formulierte zweikomponentige Brandschutz- und Anti-Dréhn-Beschichtung wird direkt auf das Blech appliziert und bildet
nach der Aushartung eine hochhaftfeste und mechanisch robuste Schicht. Diese Schicht erhéht die Eigendampfung des Bauteils, reduziert
Vibrationen und daraus resultierende Resonanzgerausche (Drohnen) in dinnwandigen Bauteilen und verhindert die Ausbreitung storender
Luft- und Korperschallschwingungen.

Zusétzlich zu den akustischen Vorteilen bietet HENSOTHERM® 980 KS zuverlissige Brandschutzeigenschaften. Im Brandfall intumesziert
(expandiert) der Démmschichtbildner zu einer isolierenden Schaumschicht, die die WarmeUbertragung auf das Substrat reduziert.

DIN EN 45545-2 R1/R7-HL3 Aluminium Zuldssig
SO 5658-2:2011 Gepruft Baustahl (Bezeichnung S) Zulassig, ausgenommen S185
IS0 5659-2:2017 Geprift Maschinenbaustahl

(Bezeichnung E) Nicht zuldssig

SO 5660-1:2015 Gepruft

Umwelt-Produktdeklaration

(EPD) Nr EPD-RHG-20240230-1BA3-DE

Unterbodenschutz mit HENSOTHERM® 980 KS

Brandschutz, Schallddmmung, Warmedammung und Vibrationsminderung
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BestimmungsgemaBe Verwendung

Produkteigenschaften

Klassifizierung nach DIN EN 45545-2 (R1/R7-HL3)

Anti-Drohn-Beschichtung, reduziert Vibrationen und daraus resultierende Resonanzgerausche

Optimierte Topf- und Trocknungszeiten sorgen fiir eine problemlose Verarbeitung

Wirtschaftlich durch hohe Ergiebigkeit und schnelle Trocknungszeit fiir kurze Durchlaufzeiten

Hoher Korrosionsschutz bis C5 very high im Systemeinsatz (Grundierung + Brandschutzbeschichtung + Decklack) auf Stahlelementen
Hohe mechanische Festigkeit bei Transport, Montage und Gebrauch

2K-Deckbeschichtung in RAL-Farbtonen oder nach individuellem Farbmuster lieferbar

Ldsemittelfrei, frei von Halogenen, Alkylphenol und Benzylalkohol

Umwelt-Produktdeklaration Nr. EPD-RHG-20240230-I1BA3-DE

Stahlbrandschutzsystem HENSOTHERM® 980 KS

HENSOTHERM® 980 KS ist Einzelprodukt in einem Beschichtungssystem. Systemfremde Grundierungen und Decklacke von Drittanbietern
sowie Anwendung auf Altbeschichtungen sind auf Anfrage mdéglich. Bitte die Technische Beratung kontaktieren!

Vorhandene Technische Beratung
Beschichtung erforderlich
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Einzelprodukte in diesem Produktsystem

HENSOTHERM® 980 KS Brandschutzbeschichtung

HENSOTHERM® 980 KS u
fiir 1K-Airless-Maschinen 15 kg Stamm + 6 kg Harter Auf Anfrage
20 kg Stamm + 20 kg Harter Auf Anfrage
HENSOTHERM® 980 KS
fur 2K-Airless-Maschinen
225 kg Stamm +225 kg Harter Auf Anfrage

HENSOGRUND 2K EP und HENSOGRUND 2K Haftgrund

Schnelltrocknende, mechanisch widerstandsfahige Grundierungen fir Stahl, Stahlguss, Edelstahl und verzinkte Oberflachen. Siehe jeweils
separates Technisches Merkblatt fir Details.

HENSOGRUND 2K EP 11 kg Stamm + 2,2 kg Harter Auf Anfrage
2K-Haftgrund fir gestrahlte Stahl-, Gussprofile

und Edelstahloberflachen 22 kg Stamm + 4,4 kg Harter Auf Anfrage
HENSOGRUND 2K

2K-Haftgrund flr verzinkte Oberflachen und 10 kg Stamm + 0,66 kg Harter Auf Anfrage
Schrauben

HENSOTOP 2K PU Uberzugslack

Schnelltrocknende, mechanisch widerstandsfahige zweikomponentige lsemittelhaltige Uberzugslacke fiirinnen und auBen zur farblichen
Gestaltung getdnt nach RAL, DB, Sikkens oder individuellem Muster. Siehe separates Technisches Merkblatt fur Details.

HENSOTOP 2K PU 10 kg Stamm + 1,7 kg Harter Auf Anfrage
2K-Uberzugslack auf Polyesterbasis fiir den
IR e 20 kg Stamm + 3,4 kg Harter Auf Anfrage

HENSOTHERM® V 22 Reinigungsverdiinnung

Reinigungsverdiinnung zur Vor- und Zwischenreinigung bei langeren Arbeitsunterbrechungen und zur Endreinigung der Werkzeuge nach
Verarbeitung von HENSOTHERM® 980 KS sowie zur Einstellung der Viskositat der lssemittelhaltigen Grundierungen HENSOGRUND 2K und
HENSOGRUND 2K EP. Siehe separates Technisches Merkblatt fiir Details.

q 20 Liter Auf Anfrage

‘ HENSOTHERM®YV 22
200 Liter Auf Anfrage
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Rudolf Hensel GmbH

Brandschutz Made in Germany - 100 Jahre Kompetenz und Engagement fiir eine sichere und nachhaltige Zukunft

Die Rudolf Hensel GmbH ist seit 1997 nach IS0 9001:2008 zertifiziert. Die ISO 9001 ist der weltweit

anerkannte Standard flr die Zertifizierung von Qualitdtsmanagementsystemen. Jedes Unter- LRQA | L dy |
nehmen, das bereits ein Qualitdtsmanagementsystem eingefiihrt hat, kann sich nach 1SO 9001 CERTIFIED | £ @ 3
zertifizieren lassen. Zugleich bildet die ISO 90071 die Basis aller weiteren branchenspezifischen 150 9001 | | RELS

0001

Normen und Entwicklungen. In vielen Bereichen wird eine Zertifizierung nach 1ISO 9001 bereits
vorausgesetzt oder erwartet.

Made in Germany - Used worldwide. Unsere Brandschutz-Beschichtungssysteme HENSOTHERM® und HENSOMASTIK® werden aus-
schlieBlich an unserem Firmensitz in Bornsen bei Hamburg entwickelt und hergestellt. Wir unterstiitzen eine wissenschaftlich fundierte
Politikgestaltung, die zu einer wettbewerbsfahigeren, gesiinderen und nachhaltigeren Zukunft fihrt.

Die Arbeit der Deutschen Gesellschaft fir Nachhaltiges Bauen e.V. (DGNB) verfolgt das Ziel, Lebensraume zukunftsfahig zu gestalten.
Der Verein ist die zentrale Plattform fir alle, die sich fir das nachhaltige Bauen interessieren und engagieren. Unsere gebaute Umwelt soll
nachhaltig geplant, gebaut und genutzt werden. Die DGNB e.V. entwickelt zu diesem Zweck ein Zertifizierungssystem, das eine objektive
Bewertung und damit Optimierung unserer gebauten Umwelt ermdglicht. Wir unterstiitzen diese Ziele und leisten durch unsere Mitglied-
schaftim Verein (seit 2012) einen aktiven Beitrag fur die nachhaltige Gestaltung unserer Lebensraume von morgen.

Seit der Griindung der Interessengemeinschaft Brandschutz-Beschichtungen (IGSB) im Jahr 2012 sind wir als Griindungsmitglied und
Hersteller von Brandschutzbeschichtungen dabei. Die Mitglieder der IGSB haben sich zum Ziel gesetzt, den Einsatz und das Verstandnis fur
Brandschutz mit ddmmschichtbildenden Anstrichen zu férdern. Die IGSB versteht sich als Kompetenzcenterin allen Fragen rund um das
Thema Dammschichtbildner und beteiligt sich aktiv an wichtigen Themen der Normgebung und verwandten dffentlichen Diskussionen,

um die IGSB-Mitglieder zeitnah und aktuell zu informieren. Gleichzeitig steht sie allen interessierten Marktteilnehmern zum Thema
Brandschutzbeschichtungen auch beratend zur Seite. Durch unsere aktive Mitarbeit im Bundesverband Brandschutz e.V. erhalten und
fordern wir das hohe Niveau des vorbeugenden Brandschutzes in Deutschland in deutschen und européischen Gremien fiir Normung und
Gesetzgebung.

_“IGSB |05 CEPE | ‘@Jr‘w’o‘?c! @ DGNB

* x ¥
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Planung und Verarbeitung



Verarbeitungs- und Planungshinweise

Vorbereitung

Blanke Stahlprofile miissen nach Vorbereitungsgrad Sa 2,5 gestrahlt sein.

Sofern die Korrosionsschutzanforderung eine zusatzliche Grundierungsschicht fir das Gesamtsystem erfordert, ist
dieser mit HENSOGRUND 2K EP im Vorfeld zu erbringen.

Umgebungsbedingungen bei der Verarbeitung

Lufttemperatur (zulassiger Bereich): +15°C bis+35°C

Untergrundtemperatur (zuldssiger Bereich): +15°C bis+35°C

Wahrend der Applikation muss die Untergrundtemperatur mindestens + 3 °C Gber dem Taupunkt der umgebenden
Luft liegen. Siehe Korrosionsschutz Basisnorm DIN EN SO 12944-7.

Optimale Verarbeitung und Trocknung bei: +20°C bis+30°C
Max. zuldssige relative Luftfeuchtigkeit: 80 %
Stamm: +15°Cbis+35°C

Materialtemperatur bei Anwendung

(zuldssiger Bereich): Hérter: +15°C bis +35°C

Optimale Verarbeitung und Trocknung bei: +20°C bis+30°C

Wir empfehlen, die Beschichtungsstoffe (Stamm und Harter) mindestens 12 Stunden vor der Verarbeitung an
einem entsprechend temperierten Ort zu lagern.+ 20 °C bis + 30 °C

Ca. 45 Minuten bei+ 30 °C bis+35°C
Materialtemperatur (gemischt)

Eine kurzfristige Lagerung oder ein Transport bei einer Temperatur
Lagerung und Transport: von bis zu -5 °C ist fiir einen Zeitraum von bis zu 7 Tagen maglich,
% ggf. sind klimatisierte Container zu verwenden.

Die Mindesthaltbarkeit ungedffneter Gebinde betrdgt bei einer
Lagertemperatur von + 20 °C fiir den Stamm 24 Monate und

den Harter 12 Monate ab Herstelldatum. AuBerhalb dieser Lager-
temperatur kann sich die Mindesthaltbarkeit reduzieren.

Topfzeiten (bei Verarbeitung mit 1K-Airless-Maschinen):

Mindesthaltbarkeit:

Verbrauch

Richtwerte (theoretische Werte ohne Verluste!) fiir Verbrauchskalkulation HENSOTHERM® 980 KS in Abhingigkeit der zu beschichtenden
Fladche und Trockenschichtdicke (TSD) zum Erreichen der bendtigten Schutzdauer.

Festkdrpervolumen Dichte [g/ml]

100 % 1,35 (in Mischung)
Trockenschichtdicke (TSD) Nassschichtdicke Verbrauch Ergiebigkeit
[pm] [pm] [kg/m?] [m?/kg]
1000 1000 1,35 0,741
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Trocknungszeiten und Uberarbeitungsintervalle

Die angegebenen Werte sind theoretische Richtwerte fir Planung und Kalkulation von Durchlaufzeiten bei (Werkstatt-)Beschichtungen
mit HENSOTHERM® 980 KS in Abhangigkeit der Lufttemperatur und Nassschichtdicke bei einer relativen Luftfeuchte von 70 %, Material-
temperatur an der Diise von 40 °C und Untergrundtemperatur von 20 °C bis zum Erreichen der Uberlackierbarkeit oder Transportfahigkeit.
Abweichende Umgebungsbedingungen, Material- und Untergrundtemperaturen kénnen zu erheblichen Abweichungen fiihren. Wahrend
der Applikation und Trocknungsphase muss fir einen ausreichenden Luftwechsel gesorgt werden.

Uberarbeitungsintervalle

2.500 pm

Max. Trockenschichtdicke (TSD) je Arbeitsgang: (abhaingig von der Bauteilgeometrie)

Min. Uberarbeitungsintervall (nass-in-nass): 5h
Max. Uberarbeitungszeitraum mit HENSOTHERM® 980 KS: 7 Tage
Max. Uberarbeitungszeitraum mit Decklack: 7 Tage

Bei Uberschreitung miissen die Flachen zwingend angeschliffen werden (Kérnung ca. P 60 bis P 80).

Trocknungszeiten bei dauerhaften Hallen- und Bauteiltemperaturen

Lufttemperatur: +20°C
Trockenschichtdicke (TSD): 500 pm 1.000 um
Transportfahig*: 14 h 18 h

* Punktuelle Beschddigungen im Bereich der Auflagefldchen durch Kanthélzer 0.d. kdnnen nicht ausgeschlossen werden.

VOC-Richtlinie 2004/42/EG Konform VOC-Gehalt Nasslack <5g/l

Richtlinie 2011/65/EU atogene (Chiorparaffine) S
(RoHS-Richtlinie) Konform

Tris(2-chlorethyl) phosphat

AgBB-Standard Konform (TCEP) Nicht enthalten
LEED credits v4.2 Konform Alkylphenol- und Benzylalkohol Nicht enthalten
Fiir HENSOTHERM® 980 KS liegt eine durch das Institut fir Bauen Sitikone Nicht enthalten
und Umwelt e. V. (IBU) zertifizierte Umwelt-Produktdeklaration Blei Nl @il
(EPD, Environmental Product Declaration) vor (EPD Nr. EPD-RHG-
20240230-IBA3-DE). Eine EPD liefert transparente, quantifizierte Cadmium Nicht enthalten

und vergleichbare Informationen Uber die Umweltauswirkungen . .

. . . Quecksilber Nicht enthalten
eines Bauprodukts liber dessen gesamten Lebenszyklus hinweg.
Fir Bauherren und Kaufentscheider bietet die Vergleichsprifung Brom Nicht enthalten
der EPDs die Mdglichkeit der Auswahl des umweltfreundlichsten
Produkts durch transparente Informationen zu CO2-Emissionen und

anderen Umweltauswirkungen eines Bauproduktes.

THIRD-PARTY VERIFIED

EPDs sind ein unverzichtbares Werkzeug fiir alle, die umweltfreundlich und zukunftssicher bauen wollen. Sie
bieten Architekten und Bauherren die Moglichkeit, fundierte Entscheidungen zu treffen, nachhaltige Standards

Institut Bauen
und Umwelt eV.

zu erfiillen und gleichzeitig zur Reduzierung der Umweltauswirkungen von Bauprojekten beizutragen.

1S0 14025 and EN 15804

Bauprodukte mit EPD fordern Kreislaufwirtschaft, Ressourcenschonung und Abfallmanagement. In vielen Landern werden Umwelt-
anforderungen flir Bauprojekte zunehmend gesetzlich vorgeschrieben. EPDs bieten Rechtssicherheit durch eine einheitliche Datenbasis
und bereiten Projekte auf mdgliche kiinftige gesetzliche Anforderungen vor. Bauherren kénnen eine nachhaltige Gebdudezertifizierungen
wie DGNB oder LEED einfacher erreichen, die den langfristigen Wert und die Attraktivitdt der Projekte steigern.

Unsere Technischen Berater und DGNB Registered Professionals stehen Ihnen gerne zur Verfligung, um die optimale Brandschutzldsung
furlhr Bauvorhaben oder projektbezogenen Anforderungen zu finden.
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Arbeitssicherheit

Bei der Verarbeitung von HENSOTHERM® 980 KS sind die fiir den Arbeits- und
Unfallschutz geltenden lokalen und nationalen Vorschriften zu beachten.
Tragen Sie Schutzkleidung und vermeiden Sie Kontakt mit Augen und Haut.

Die gesetzlichen Vorschriften unterliegen haufigen Anderungen. Angaben zur

Kennzeichnung und zum Umweltschutz sind daher dem aktuellen Sicherheits-
datenblatt (SDB) zu entnehmen. Dieses ist auf Anfrage erhaltlich.

GISCODE: RE90

Verarbeitung

Richtwerte und Empfehlungen fiir optimale Verarbeitung mit 1K-Airless-Maschinen

Ubersetzung: >70:1
Volumenstrom: > 140 cm?® pro Doppelhub
WIWA Herkules GX

WIWA Herkules GX PFP
WIWA Herkules HX

Bedingt bzw. modifiziert geeignet (Details auf Anfrage):

Graco King XL70 (modifiziert)
Graco King XL80 (modifiziert)

Geeignete Fabrikate:

Weitere Fabrikate nach Ricksprache.
Die Rudolf Hensel GmbH bietet geeignete ab Lager Bornsen verflighare Gerate zum Kauf an.

Fasspumpe: Graco 10:1 Ratio President® Pump
Material des Tanks: Edelstahl
Durchlauferhitzer: WIWA Fluid Heater 3500
Filter: Keine! Alle Filter missen entfernt werden!
Anwendungsbereich: m Soll (optimale Verarbeitung) m
Mischungsverhaltnis (Gewicht): 2,38:1
: Stamm: 15°C 25°C 60°C
Temperaturim
Gebinde: Harter: 15°C 25°C 30°C
IEESEUIPIEE Gemisch: 20°C 30°C 40°C
Homogenisierung:
Temperaturam Lo ® ° o
Durchlauferhitzer: EEllkE: AU SURC SR
An der Dise: 35°C 40°C 43°C
Nur Schlduche und Leitungen, die die Komponenten (Stamm und Hérter) fihren, dirfen bei Bedarf beheizt
werden. Schlauche, die gemischtes HENSOTHERM® 980 KS fiihren, diirfen nicht beheizt werden, kénnen bei
P Bedarf aberisoliert werden.
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https://www.wiwa.de/protective-coatings/wiwa-herkules-gx
https://www.wiwa.de/protective-coatings/wiwa-herkules-gx-pfp
https://www.wiwa.de/protective-coatings/wiwa-herkules-hx
https://www.graco.com/de/de/contractor/product/24x593-king-xl70.html
https://www.graco.com/de/de/contractor/product/24x594-king-xl80.html
https://www.graco.com/de/de/contractor/product/954088-president-101.html

Verarbeitung

Richtwerte und Empfehlungen fiir optimale Verarbeitung mit 2K-Airless-Maschinen

Ubersetzung:

Volumenstrom:

Geeignete Fabrikate:

Behalterrihrwerk:

Fasspumpe:

Material des Tanks:

Filter:

>70:1
> 140 cm?® pro Doppelhub

WIWA FLEXIMIX 2 PHOENIX GX

WIWA FLEXIMIX 2 PROFESSIONAL GX
WIWA FLEXIMIX 2 HERKULES GX
WIWA DUOMIX 333 GX

WIWA DUOMIX 333 GX PFP

Bedingt bzw. nur modifiziert geeignet (Details auf Anfrage):

Graco XP50 (modifiziert)
Graco XP70 (modifiziert)
Graco XM70 (modifiziert)
Graco E-Mix XT (modifiziert)

Weitere Fabrikate nach Riicksprache.

Die Komponenten (Stamm und Héarter) missen vor der Zufuhr mit elektrischen oder pneumatischen
Behalter-/Fassrihrwerken homogenisiert werden.

WIWA VULKAN GX
Graco 10:1 Ratio President® Pump

Edelstahl oder Kunststoff

Keine! Alle Filter miissen entfernt werden!

Anwendungsbereich: m Soll (optimale Verarbeitung) m

Mischungsverhéltnis (Volumen): 2,43:1 2,53:1
Stamm: 15°C 25°C 60°C
Temperatur im Tank:
Harter: 15°C 25°C 30°C
Stamm: 35°C 40°C 50°C
Temperaturam
Durchlauferhitzer: Harter: 30°C 30°C 309°C
An der Dise: 35°C 40°C 43°C
Die Materialtemperatur beeinflusst die Viskositat der Komponenten und damit das Mischungsverhaltnis. Die
Temperaturen der Komponenten, am Durchlauferhitzer und an der Diise, das korrekte Mischungsverhaltnis,
der Druck der Materialpumpen und der Farbton der Mischung bei Applikation sind regelmaBig zu Uberprifen!
[ J
Nur Schlduche und Leitungen, die die Komponenten (Stamm und Hérter) fihren, dirfen bei Bedarf beheizt
werden. Schlduche, die gemischtes HENSOTHERM® 980 KS fiihren, diirfen nicht beheizt werden, kénnen bei
® Bedarf aberisoliert werden.
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https://www.wiwa.de/protective-coatings/wiwa-fleximix-2-phoenix-gx
https://www.wiwa.de/protective-coatings/wiwa-fleximix-2-professional-gx
https://www.wiwa.de/protective-coatings/wiwa-fleximix-2-herkules-gx
https://www.wiwa.de/protective-coatings/wiwa-duomix-333-gx
https://www.wiwa.de/protective-coatings/wiwa-duomix-333-gx-pfp
https://www.graco.com/de/de/contractor/products/protective-coatings-polyurea/protective-coatings-spray-equipment/xp-plural-component-sprayers.html
https://www.graco.com/de/de/contractor/products/protective-coatings-polyurea/protective-coatings-spray-equipment/xp-plural-component-sprayers.html
https://www.graco.com/de/de/contractor/product-group/xm70-plural-component-sprayer.html
https://www.graco.com/de/de/contractor/products/protective-coatings-polyurea/protective-coatings-spray-equipment/e-mix-xt.html
https://www.wiwa.de/extrusion-materialfoerderung/systemloesung-fuer-200-liter-gebinde
https://www.graco.com/de/de/contractor/product/954088-president-101.html

Verarbeitung

Spritzpistolen

Dusentyp: Hochdruckdiisen (XHD)
Disendffnung: 0,019 - 0,025 Zoll
Spritzwinkel: >30°
Filter: Keine! Alle Filter in der Spritzpistole missen

entfernt werden!

WIWA 500 F

Geeignete Fabrikate: %7
Schlauchlange: 10 bis 30 Meter (leistungsabhéngig)
Schlauchdurchmesser: >10 mm (>3/8 Zoll)
Peitschenlange: 1 bis 3 Meter
Peitschendurchmesser: >6mm (21/4 Zoll) Graco XTR-7
Druck: >7 bar
Volumenstrom: > 4 m®/min mit Vorratsbehilter (Zwischenspeicher)
Anschluss: 25 mm (1 Zoll), Klauenkupplung Typ SKG 25

Spiilvorgdnge, Zwischen- und Endreinigung

Reinigungsverdinnung: HENSOTHERM®YV 22

Vor- und Zwischenreinigung bei langerer Arbeitsunterbrechung und
Reinigung: Endreinigung. Nach Beendigung des Spllvorgangs die Reinigungsverdiinnung
vollstandig aus dem Airless-Gerat und den Schlduchen ablassen!

Airless-Gerat und Schlauche kdnnen zum Verbleib mit der Reinigungsverdiinnung
Langere Unterbrechung: befillt werden. Vor Wiederinbetriebnahme muss diese aus dem Gerat und den
Schlauchen vollstandig abgelassen werden.

2K-Airless-Maschinen: Ca.5-10 Liter
Materialbedarf pro Spiilgang:
1K-Airless-Maschinen: Ca. 20 - 30 Liter

Zur Reinigung der Schlauchpakete kénnen Reinigungs-/Schwammkugeln

g shugeli eingesetzt werden.

Seite 12 Produktinformation + HENSOTHERM® 980 KS - Rudolf Hensel GmbH - 03/26


https://www.wiwa.de/zubehoer/wiwa-500-f

Brandschutzprodukte
fur Schienenfahrzeuge



HENSOTHERM® und HENSOMASTIK®
Brandschutzprodukte fiir Schienenfahrzeuge

1) HENSOMASTIK® K 2000 ist ein organischer dauerelastischer Hochtemperaturkleber. Er klebt Mineralfaserplatten und dient u. a. als
Montagehilfe bei der Verarbeitung von D&mmstoffen zwischen AuBenblechen/-platten und Innenverkleidungen. Klasse S5, SR2, ST2
nach DIN 5510-2. Erfillt die Anforderungen der R1-HL3 entsprechend der DIN EN 45545-2.

2) HENSOTHERM® 980 KS ist eine l6semittelfreie 2K-Brandschutzfarbe und kann im Innen- und AuBenbereich von Schienenfahrzeugen
eingesetzt werden. Aufgrund ihrer Anti-Drohn-Eigenschaften, der hohen mechanischen Festigkeit und ihrer Bestandigkeit gegen
Klimaeinflisse ist sie besonders fiir den Aufleneinsatz geeignet. Das Beschichtungssystem besticht durch hervorragende Verarbeitungs-
eigenschaften, die dinne Schichtdicken und eine maximal erreichbare Korrosivitatskategorie C5 very high ermdéglichen, sowie eine
optimale Topfzeit. Erfillt die Anforderungen der R1/R7-HL3 entsprechend der DIN EN 45545-2.

3) HENSOTHERM® Spachtel universal / HENSOTHERM® 7 KS viskos sind brandschutztechnische Fugen- und Dichtungsmassen fur den
Innenbereich, z. B. zwischen Metall und Massivbaustoffen, und kénnen zudem als Brandschutzabschottung fir Kabel- und Rohrdurch-
fihrungen verwendet werden. Klassifizierung nach DIN EN 45545-2 (R22/R23-HL3).
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4) HENSOMASTIK® 5 KS / HENSOMASTIK® 5 KS viskos sind Brandschutzbeschichtungen, die auf horizontal oder vertikal verlegten
Kabeln und Kabelfiihrungen sowohlim Innen- als auch im AuBenbereich eingesetzt werden, um diese im Brandfall und vor Umwelt-
einflissen zu schiitzen. HENSOMASTIK® 5 KS Farbe/viskos mindert im Brandfall die Hitzeeinwirkung durch Ablation (Abspaltung von
Wasser in einer chemischen Reaktion), verzégert somit eine Entziindung und verhindert die Brandausbreitung entlang der Kabel.
Wasserundurchldssig nach DIN 1048. Ol- und benzinresistent, wetterfest/UV-bestandig nach DIN 53 384, temperaturbestandig bis -40 °C.

5) HENSOTHERM® 2 KS INNEN weiss ist eine deckende Brandschutzfarbe, mit der die Einstufung von Holz- und Holzwerkstoffen in die
Baustoffklasse B1 - schwer entflammbar nach DIN 4102-1 bzw. analog nach DIN EN 13501-1 (SBI Test) in die Baustoffklasse B-s1, d0
erreicht werden kann.

6) HENSOTHERM® 7 KS ist eine intumeszierende Brandschutzbeschichtung, die sowohl auf Metall als auch auf Kunststoffoberflachen
eingesetzt werden kann. HENSOTHERM® 7 KS wird als schallabsorbierende Beschichtung (Anti-Dréhn-Beschichtung) fir diinn-
wandige Blechkonstruktionen und als Brandschutzbeschichtung fir Aluminium- und Blechkonstruktionen, Kunststoffe und Dammstoffe
im Innen- und geschitzten Aufienbereich eingesetzt. Klassifizierung nach DIN EN 45545-2. Schallddmmende Wirkung mit einem
Verlustfaktor d von 0,02 bis 0,31 nach DIN 53440/ DIN EN ISO 6721-3.
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Brandschutzlésungen fiir die Industrie

Unsere Kernkompetenz - Ihr Entwicklungsvorsprung

Die Entwicklung, Priifung und Produktion intumeszierender
und ablativ wirkender Baustoffe, Komponenten und Beschich-
tungen bieten wir als Dienstleistung an - auch als Partner fir
Forschungsprojekte.

Intumeszierende Stoffe, auch ,,Dadmmschichtbildner” genannt,
expandieren unter Hitzeeinwirkung und nehmen stark an Volumen
zu, sodass eine schitzende Isolations- bzw. Dammschicht gebildet
wird, die den Warmedurchgang verzégern und auch Hohlrdume
verschlieBen kann. Eine starke Expansion ist dabei nicht gleich-
zusetzen mit besserer Brandschutzleistung! Die auslésende
Temperatur der Intumeszenz und die Reaktionszeit bis zum
Erreichen der maximalen Hohe der Intumeszenzschicht, aber auch
die Stabilitat und der Blahdruck der Ddmmschichtbildung konnen
dabei optimal auf den jeweiligen Anwendungsfall abgestimmt
werden. So z. B. fiirintumeszierende Streifen aus HENSOTHERM®
7 KS Gewebe mit selbstklebender Kaschierung, die fiir die brand-
schutztechnische Ertiichtigung von Tiren, Fenstern, Schranken
etc. verwendet werden. Ablativ wirkende Stoffe verzégern den
Warmedurchgang zu den zu schiitzenden Materialien durch die
Freisetzung chemisch gebundenen Wassers. Zusatzlich zu diesem
.Kihleffekt" werden die Brandgase verdiinnt, d. h. die Toxizitat der
Gase wird reduziert. Flucht- und Rettungswege bleiben so langer

passierbar, es kommt zu weniger rauchbedingter Sichtbehinderung.

Unsere ablativ wirkende wasserundurchlissige, Ol- und benzin-
resistente Brandschutzbeschichtung HENSOMASTIK® 5 KS Farbe
hat dariiber hinaus nicht nur eine EPD, sie ist zudem wetterfest,
UV-bestandig, alterungsbestandig und mechanisch belastbar.

Diese Eigenschaften kdnnen auch Ihr Produkt aufwerten.
Machen Sie unser Know-how zu lhrem Wettbewerbsvorteil!

INNOVATIV DURCH FORSCHUNG

==

Seit 2014 wirdigt der Stifterverband forschende Unternehmen
furihre besondere Verantwortung, die sie fir Staat und Gesellschaft
tbernehmen, mit dem Siegel,Innovativ durch Forschung".

Vorteile durch einen kompetenten Entwicklungspartner

¢ Langjahrige Erfahrung bei der Entwicklung neuer Brandschutz-
produkte

* Qualifiziertes Team von Entwicklungsingenieuren

¢ Enge Zusammenarbeit und schnelle Reaktionszeiten

¢ Umweltfreundliche und Nachhaltige Produkte stehen bei Hensel
seit Langem in Fokus und sind seit Jahren im Bestand

e Internationale Kooperationen - alle Branchenstandards

¢ Breites internationales Netzwerk aus Branchenexperten und
Entscheidern

¢ Komplette Systeme oder individuelle Anforderungen an das
Sicherheitsprodukt, Komponenten, Korrosionsschutz oder
Decklacke etc.

e Kurze Wege - Durchfiihrung von Feuerwiderstandstests in drei
firmeneigenen geeichten Branddfen und umfangreiche Test-
moglichkeiten im eigenen Priiflabor

e Expertise bei der Beantragung und Erlangung baurechtlicher
Verwendbarkeitsnachweise

e Unterstiitzung durch anerkannte Branchenexperten

* Qualitativ hochwertige Produkte - Produktionsstatte in Deutsch-
land mit hochwertigen Fertigungsmaschinen, exzellent ausge-
bildeten Mitarbeitern und einer mehrstufigen Qualitatskontrolle

e Lickenlose Dokumentation der Herstellungsprozesse - ISO 9001
zertifiziert seit 1997

¢ Stetige marktorientierte Weiterentwicklung fir eine Vielzahl
von Einsatzmdglichkeiten

¢ Praxistaugliche und kosteneffiziente Losungen

Brandschutzldsungen fiir Ihre individuellen Anforderungen.
Nehmen Sie Kontakt zu uns auf, wir beraten Sie gern!

Telefon: +49 4072 10 62-11 oder
E-Mail: kontakt@rudolf-hensel.de

green
product

HENfEL
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Fir die Beantwortung lhrer Fragen steht Ihnen unsere Technische Beratung gern zur Verfiigung.
Weitere Informationen zum Download erhalten Sie auf: www.rudolf-hensel.de

Die vorstehenden Informationen entsprechen dem letzten Stand unserer technischen Priifungen und Erfahrungen bei der Verwendung
dieses Produktes. Der Kaufer / Anwender ist dadurch nicht von seiner Verpflichtung entbunden, unsere Materialien in eigener Verant-
wortung auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fachgerecht zu priifen.
Aus der Verwendung dieses Produktes zu anderen Zwecken oder in anderer als der hier beschriebenen Weise ohne unsere vorherige schrift-
liche Zustimmung, kénnen aus dadurch entstandenen Schaden keine rechtlichen Anspriiche gegen uns erhoben werden. Da wir keinen
Einfluss auf die Objektbedingungen und die unterschiedlichen Faktoren haben, die die Verarbeitung und Verwendung unseres Produktes
beeinflussen kdnnen, kann eine Gewahrleistung eines Arbeitsergebnisses oder eine Haftung, aus welchem Rechtsverhaltnis auch
immer, weder aus diesen Informationen, noch aus einer miindlichen Beratung durch einen unserer Mitarbeiter begriindet werden, es sei
denn, dass uns insoweit Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last fallt. Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen
(www.rudolf-hensel.de/agb). Es gilt das jeweils aktuelle Technische Merkblatt, anzufordern bei der Rudolf Hensel GmbH oder herunter
zu laden unter www.rudolf-hensel.de.
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RUDOLF HENSEL GMBH
Lack- und Farbenfabrik

Lauenburger Landstrafie 11
21039 Bérnsen | Germany

Tel. +49 407210 62-10 Durchwahlen:
Fax +49 407210 62-52 Bestellungen: -40

E-Mail: kontakt@rudolf-hensel.de Technische Beratung / Vertrieb:

Internet: www.rudolf-hensel.de D/A/CH: -44, International: -48
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