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Hinweis: HENSOTHERM® 820 KS darf nur durch von uns im Vorfeld geschulte Fachbetriebe verarbeitet werden.

Anwendungsbereich

Betonflachdecken und Betonstiitzen Betonflachdecken, -wédnde und Betontrager

Betonhohlplatten Rippendecken auf Anfrage
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Produkt
HENSOTHERM® 820 KS ist ein wasserbasierendes 1K-Beschichtungssystem
zur Ertlichtigung von Betonbauteilen im Innenbereich.

Farbton: Weiss, ca. RAL 9010
Lieferform HENSOTHERM® 820 KS: 25kg Gebinde
Lieferform BETON-CARBONSPERRE: 21kg Gebinde
Lieferform Betongrund AQ (Konzentrat): 5kg Gebinde

Lieferform HENSOTOP WB Green:  5kg/10kg Gebinde

Lagerung und Transport bei mindestens +5°C bis max. +30°C. Vor Frost schiitzen!
Ungedffnete Gebinde sind 12 Monate gebrauchsfahig.

Hinweis: HENSOTHERM® 820 KS kann, falls notwendig, mit max. 5% Wasser verdinnt werden.
Angebrochene Gebinde sind sorgfaltig zu verschlieflen.

Beschichtungshinweise

Vorbereitung der Betonuntergriinde / Anforderungen an die Oberflache

° Altanstriche entfernen, Betonuntergriinde reinigen, schadhafte Stellen reprofilieren

* Die Betonoberflachen missen roh, griffig und frei von Stauben, Zementschleiern, Ausblihungen, Olen und Fetten sein
* Der Beton muss trocken sein (Test entspr. ASTM D 4263) und/oder Restfeuchte von max. 4% entspr. CM

Vorbereitungen bei schadhaften Betonuntergriinden

Zum Verschlie3en von Ausbruchstellen, Rissen, Unebenheiten,
Rautiefen, Poren und Lunkern sind Reparaturmortel des
DisboCRET-Systems gemal Herstellerangaben zu verwenden.

» Fehlstellen: DisboCRET 505 Feinspachtel oder
DisboCRET 506 Planspachtel [mit 15-20% Sand-Zuschlag)

* Risse: DisboCRET 505 Feinspachtel oder
DisboCRET 506 Planspachtel

 Alternativ konnen vergleichbare Produkte der Hersteller
STO und Ardex eingesetzt werden.

Hinweis: Das Anlegen einer Musterflache ist zu empfehlen, da die Qualitat der Betonoberflachen von Projekt
zu Projekt variieren. Mit Hilfe einer Musterflache kann die Vertraglichkeit mit dem Brandschutzsystem bewer-
tet werden.
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Grundbeschichtung / Carbonatisierungssperre

Die Grundierung BETON-CARBONSPERRE verhindert das Eindringen von Schadstoffen, Wasser und wirkt
schadgasbremsend. gegentber CO, und SO,. Alternativ kénnen Betonuntergriinde in Innenrdumen ohne
Umweltbelastung auch mit Betongrund AQ grundiert werden.

Airless-Spritzverfahren

e Empfohlene Dise: 0,017°-0,025" in Abhangigkeit der aufzubringenden Schichtstarke
° Empfohlener Arbeitsdruck: 200-250 bar

¢ Forderleistung > 4,5/min

* Ansaugschlauch am Airless-Gerat entfernen

e Filter konnen in der Airless-Pumpe und in der Spritzpistole belassen werden.

° Im ersten Arbeitsgang nicht mehr als 700 pm Nass-Schichtdicke aufbringen.

» Nass-Schichtdicke pro weiterem Arbeitsgang: bis zu 1.500 pm

* Auftragsmenge: 1,00 mm trocken = 1,4mm nass = 2 kg/m?

Beschichtungsaufbau

— i == o Reparaturmortel

= S
s () BETON-CARBONSPERRE o. Betongrund AQ
o’y
m._ , () HENSOTHERM® 820 KS
(@) HENSOTOP WB Green

Beschichtungsaufbau Flachdecken Trager / Rippen- Spannbeton-
fiir Betonteile im Innenbereich AVELLE Stiitzen decken hohldecken
°* °* °* °*

Betonoberflachen miissen roh, griffig und frei von
Stiuben, Olen und Fetten sein.

BETON-CARBONSPERRE

[ ] ® [} [ ]

) [2 x 140 g/m?]

Grundbeschichtung

Betongrund AQ g ¢ : ;
O (¢] O O

[ca. 120 g/m?]
Dammschichtbildner ~ HENSOTHERM® 820 KS o ° ° °
Uberzugslack, getont  HENSOTOP WB Green o o o o

® = zwingend einzusetzen!

o' = alternativ im trockenen Innenbereich wenn keine schadgasbremsenden Eigenschaften gegentiber €O, und SO, gefordert sind
(ohne Umweltbelastung)

o = optional im trockenen Innenbereich (ohne Umweltbelastung)

* vorhandene Altbeschichtungen sind vollstandig zu entfernen. Vorbereitung durch Strahlen

Trocknungszeiten

Die Trocknungszeit ist abhangig von Temperatur und Luftfeuchtigkeit.

Wahrend der Trocknung ist flr eine ausreichende Be- und Entliftung zu sorgen! Bei Material-, Raum- und
Objekttemperatur von +20°C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von ca. 65% ergeben sich bei ca. 2.000 g/m?
entsprechend 1,0 mm Trockenschichtdicke folgende Trocknungszeiten:

Durchgetrocknet / Gberarbeitbar, in Abhangigkeit der aufgebrachten Schichtstérke,
frihestens nach 24 Stunden und nach positiver Fingernagelprobe

Niedrige Temperaturen, eine hohere Luftfeuchtigkeit und ungentigende Luftzirkulation, sowie unterschiedlich
hohe Schichtstarken kdnnen die angegebenen Trocknungszeiten verlangern.
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Applikation
HENSOTHERM® 820 KS darf nur von geschulten Fachkraften verarbeitet werden!

Vor der Applikation ist zu beachten:

° Die Grundierung BETON-CARBONSPERRE* muss vollstandig durchgetrocknet sein!
* Die Abreiffestigkeit des Untergrundes muss i.M. > 1,5N/mm? betragen.

* HENSOTHERM® 820 KS ist mit langsam laufendem Rihrwerk gut aufzurthren!

HENSOTHERM® 820 KS sollte vorzugsweise bei einer Raumtemperatur von = +10°C und bei einer relativen
Luftfeuchtigkeit von < 80 % verarbeitet werden. Die Temperatur des Untergrundes sollte mindestens +5°C hoher
sein, als der ermittelte Taupunkt und auf jeden Fall tber 0°C liegen.

Hinweis: Zu hohe Auftragsmengen pro Arbeitsgang, unzureichende Beliftung wahrend der Trocknung und
Nichteinhaltung der geforderten Umgebungsbedingungen konnen zu Rissbildungen fuhren.

Schichtdicken Messverfahren
Die Ermittlung / Messung der Trockenschichtdicke [TSD] kann mit einem elektronischen Schichtdickenmess-
gerat durch die folgenden Methoden erfolgen:

1. Stahlplatten: Vor Beschichtungsbeginn werden grundierte' oder verzinkte Stahlplatten [GréBe ca.10cm x 6¢m, Dicke
ca. 1-2mm] mit Montagekleber oder doppelseitigem Klebeband auf der trockenen Betonoberflache angebracht.

" Die Trockenschichtdicke der Grundbeschichtung muss von der gemessenen Trockenschichtdicke abgezogen werden.

2. Aluminium-Folie: Vor Beschichtungsbeginn werden Aluminium-Folien [GroBe ca.10cm x 6cm] mit Sprith- / Montage-
kleber oder doppelseitigem Klebeband auf der trockenen Betonoberflache angebracht.

Hinweis: Es ist zwingend notwendig die Position der angebrachten Stahlplatten bzw. der aufgeklebten
Aluminium-Folien zu kennzeichnen, z.B. in einem Plan, um diese, nach Abschluss der Beschichtungsmafinah-
men und Durchtrocknung (Nagelh&rte) der Beschichtung, wiederzufinden, damit an diesen Stellen mit einem
elektronischen Schichtdickenmessgerat die Trockenschichtdickenmessung erfolgen kann.

Die Stahlplatten oder Aluminium-Folien der Messpunkte verbleiben unter der Beschichtung,

da die Brandschutzeigenschaften vom HENSOTHERM® 820 KS dadurch nicht beeintrachtigt werden.

3. Bestimmung der Trockenschichtdicke: Die Bestimmung der Trockenschichtdicke [TSD] kann zudem Uber das
Verhaltnis von Gesamt-Beschichtungsflache [m?] zum Gesamt-Materialverbrauch [kg] berechnet werden. Bei
dem Gesamt-Materialverbrauch handelt es sich um die netto applizierte Materialmenge. Topf- und Spritzver-
luste missen von diesem Wert abgezogen werden.

Gesamt-Materialverbrauch [kg]
TSD [um] = - - x 500
Beschichtungsfliche [m?]

Hinweis: Wahrend der Applikation von HENSOTHERM® 820 KS sollte zudem regelmaBig
die Nassschichtdicke INSD] mittels Nasskamm kontrolliert werden.
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Die Montage von Abhangungen, Gewindestaben, Bolzen etc. ist bis zu einem Durchmesser von < 20 mm maglich.
Sonstige Auflagepunkte dirfen einen Durchmesser von £ 25mm nicht Ubersteigen. Sofern die Anzahl von 1 Stiick
pro m? nicht Uberschritten wird, sind keine Kompensationsmafnahmen notwendig und ein moglicher Warme-
eintrag im Brandfall ist zu vernachlassigen.

Die Beschichtungen dirfen keine Ummantelungen oder Bekleidungen erhalten, welche den Dammschichtbildner
am Aufschaumen hindern wirden. (ggf. Abstande erfragen)

Nach Fertigstellung der Beschichtungsarbeiten sind die beschichteten Bauteile mit den dafir vorgesehenen
Kennzeichnungsschildern, der Rudolf Hensel GmbH, dauerhaft zu kennzeichnen.

Bei jeder Ausflihrung der reaktiven Brandschutzbeschichtung hat der Verarbeiter den Auftraggeber schriftlich
darauf hinzuweisen, dass die Brandschutzwirkung auf Dauer nur sichergestellt ist, wenn die reaktive Brand-
schutzbeschichtung stets in ordnungsgemaflem Zustand gehalten wird. Die beschichteten Bauteile missen fur
Kontroll- und Instandhaltungsarbeiten zuganglich sein.

Um eine Sichtkontrolle, bzw. Kontroll- und Instandhaltungsarbeiten vornehmen zu kénnen, sind bei abgehéngten
Decken, Wanden, Verkleidungen, etc. entsprechende Revisionsklappen bei der Planung vorzusehen. Wir empfeh-
len pro Raum mindestens eine Revisionsklappe einzuplanen. Bei einer Gréf3e von 1.000 m? Brutto-Grundflache
sollen unserer Meinung nach ca. 3-5 Klappen an markanten Stellen eingebaut werden. Die Sichtkontrolle kann
bei Bedarf auch Uber eine Endoskopie erfolgen.

Bei der Verarbeitung von HENSOTHERM® 820 KS sind die fir den Arbeits- und Unfallschutz geltenden
Vorschriften zu beachten. Giscode: M-DF01

Die gesetzlichen Vorschriften unterliegen haufigen Anderungen. Angaben zur Kennzeichnung und
zum Umweltschutz sind daher dem aktuellen Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen. Dieses kann auf
der Internetseite zum Produkt heruntergeladen werden: www.rudolf-hensel.de/820KS
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Fur die Beantwortung Ihrer Fragen steht Ihnen unsere Technische Beratung gern zur Verfligung.
Weitere Informationen zum Download erhalten Sie auf: www.rudolf-hensel.de/820KS

Die vorstehenden Informationen entsprechen dem letzten Stand unserer technischen Prifungen und Erfahrungen bei der Verwendung dieses Produktes. Der Kaufer/Anwender ist
dadurch nichtvon seiner Verpflichtung entbunden, unsere Materialien in eigener Verantwortung auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck unter den jeweiligen Objekt-
bedingungen fachgerecht zu priifen. Aus der Verwendung dieses Produktes zu anderen Zwecken oder in anderer als der hier beschriebenen Weise ohne unsere vorherige schriftliche
Zustimmung, kénnen aus dadurch entstandenen Schaden keine rechtlichen Anspriiche gegen uns erhoben werden. Da wir keinen Einfluss auf die Objektbedingungen und die unter-
schiedlichen Faktoren haben, die die Verarbeitung und Verwendung unseres Produktes beeinflussen konnen, kann eine Gewahrleistung eines Arbeitsergebnisses oder eine Haftung,
aus welchem Rechtsverhaltnis auch immer, weder aus diesen Informationen, noch aus einer miindlichen Beratung durch einen unserer Mitarbeiter begriindet werden, es sei denn, dass
uns insoweit Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last fallt. Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Geschéaftsbedingungen (www.rudolf-hensel.de/agb). Es gilt das jeweils aktuelle
Technische Merkblatt, anzufordern bei der Rudolf Hensel GmbH oder herunter zu laden unter www.rudolf-hensel.de. © Rudolf Hensel GmbH

||
et
T

RUDOLF HENSEL GMBH
Lack- und Farbenfabrik

Lauenburger Landstrafe 11 ‘_;\%%.\_RQA i

21039 Bérnsen | Germany &
<
Tel. +49 4072 10 62-10 Durchwahlnummern: ;E_’
Fax +49 4072 10 62-52 Auftragsannahme: -40 9\) UKAS
N | vpche
E-Mail: kontakt@rudolf-hensel.de Technische Beratung/Verkauf
1SO 9001 001

Internet: www.rudolf-hensel.de D/A/CH: -44 , International: -48

Seite 8 Verarbeitungsrichtlinie HENSOTHERM® 820 KS - Rudolf Hensel GmbH - 03/23



